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^ (57) Abstract: The invention relates to an extrusion blow-molded filling tube (1) made of plastic for a motor vehicle fuel tank, 
^ which consists of a multilayered coextrudate and has mouth areas (7) at each end, which each have a flange and/or faces (8) provided 

Ofor welding to connecting parts. The inventive filling tube (I) is characterized in that the two mouth areas (7), which are located at 
di fferent ends, are provided with a defined wall thickness and a defined inside diameter 

^ [ Fortsetzung auf der nachsten SeiieJ 
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VerolTenUicht: 

— mit internationalern Rechenhenbericht 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder regularen Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenrassung: Die Erfindung betrifft ein extrusionsblasgeformtes Einrullrohr (1) aus Kunststoff fur einen Kfz-Kraft- 
stofftank, welches aus einem mehrschichtigen Coextrudat besteht und endseitig jeweils Mundungsbereiche (7) aufweist, die jeweils 
Flansche und/oder zur VerschweiBung mit Anschlussbauteilen vorgesehene Stimflachen (8) aufweisen. Das Einfiillrohr (1) gemaB 
der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dass zwei an verschiedenen Enden gelegene Mundungsbereiche (7) kalibriert sind, d. h. 
definierte Wandstarke und einen definierten Innendurchmesser aufweisen. 



